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Abstract (English)
This study aims to analyze students' interest in choosing contrasting colors in
the creation of casual fashion. Technological advances have driven changes in
the fashion world, including in the process of creating clothing patterns. One
innovation used is Richpeace CAD (Computer Aided Design) software,
which enables digital fashion pattern creation with advanced and efficient
features.
This study aims to: 1) Determine the effect of using Richpeace CAD on the
process, and 2) The results of tunic fashion pattern creation for grade XI DPB
students at SMKN 6 Surabaya.
The research method used was quantitative descriptive with an experimental
approach. The research subjects were 36 students. Data collection techniques
included observation, experiments, questionnaires, and documentation. Data
analysis used validity, reliability, normality, and t-tests.
The results of the study showed that the use of Richpeace CAD had a positive
and significant impact on tunic pattern creation. A total of 97.2% of students
scored above the minimum completeness criteria (KKM) of 75, with the
majority falling within the 85–100 range. This demonstrates that Richpeace
CAD not only simplifies the learning process but also improves the final
results, ensuring precision, efficiency, and compliance with industry
standards.
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Abstrak (Indonesia)
Kemajuan teknologi turut mendorong perubahan dalam dunia fashion,
termasuk dalam proses pembuatan pola busana. Salah satu inovasi yang
digunakan adalah perangkat lunak Richpeace CAD (Computer Aided
Design), yang memungkinkan pembuatan pola busana secara digital dengan
fitur-fitur canggih dan efisien. Penelitian ini bertujuan untuk: 1) Mengetahui
pengaruh penggunaan CAD Richpeace terhadap proses, dan 2) Hasil
pembuatan pola busana tunik pada siswa kelas XI DPB SMKN 6 Surabaya.
Metode penelitian yang digunakan adalah kuantitatif deskriptif dengan
pendekatan eksperimen. Subjek penelitian berjumlah 36 siswa. Teknik
pengumpulan data meliputi observasi, eksperimen, angket, dan dokumentasi.
Analisis data menggunakan uji validitas, reliabilitas, normalitas, dan uji-t.
Hasil penelitian menunjukkan bahwa penggunaan CAD Richpeace
memberikan pengaruh positif dan signifikan terhadap pembuatan pola busana
tunik. Sebanyak 97,2% siswa memperoleh nilai di atas KKM 75, dengan
sebagian besar berada pada rentang nilai 85–100. Hal ini membuktikan bahwa
CAD Richpeace tidak hanya mempermudah proses pembelajaran, tetapi juga
meningkatkan hasil akhir yang presisi, efisien, dan sesuai standar industri.
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PENDAHULUAN
Pe$ndi$di$kan di$ Se$kolah Me$ne$ngah Ke$juruan (SMK) di$rancang untuk me $mbe$kali $ si $swa de$ngan ke$te $rampi$lan
si$ap pakai $ se$suai$ ke $butuhan duni $a usaha dan i$ndustri$ (DU/DI $). Se $i$ri$ng pe$rke$mbangan te$knologi$, duni $a fashi $on
juga me $ngalami $ transformasi $, salah satunya me $lalui $ pe$nggunaan te$knologi$ Compute$r Ai $de$d De$si $gn (CAD)
se$pe$rti$ CAD Ri$chpe$ace$ dalam prose$s pe$mbuatan pola busana se $cara di$gi$tal.SMK Ne$ge$ri$ 6 Surabaya,
khususnya program ke $ahli $an De $sai$n dan Produksi $ Busana (DPB), saat i$ni $ masi$h me$nggunakan me $tode$ manual
dalam pe$mbuatan pola busana tuni $k. Hal i $ni $ me $njadi$ tantangan kare $na prose$snya me $makan waktu dan be$lum
se$laras de$ngan ke$butuhan i$ndustri $ mode$rn. Untuk i $tu, di$pe$rlukan i $novasi$ dalam pe$mbe $lajaran, salah satunya
de$ngan me $ngi $nte $grasi $kan software$ CAD Ri$chpe$ace$ agar si$swa te $rbi$asa me $nggunakan te$knologi$ di$gi $tal dalam
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pe$mbuatan pola. Pe$ne $li$ti $an i$ni $ me $mbatasi $ fokus pada pe$ngaruh pe$nggunaan CAD Ri$chpe$ace$ te$rhadap prose$s
dan hasi $l akhi$r pe$mbuatan pola busana tuni $k pada si$swa ke $las XI$ DPB. Tujuannya adalah untuk
me $nde$skri$psi$kan pe$ngaruh te$rse$but se $cara kuanti$tati$f, se$rta me$nge $tahui$ manfaatnya dalam me $ni $ngkatkan
e$fi $si$e$nsi $ dan akurasi$ pola yang di$hasi $lkan.
Pe$ne $li$ti$an i $ni $ di$harapkan be$rmanfaat bagi$ si$swa, guru, jurusan DPB, dan i$nsti$tusi $ pe$ndi $di$kan
ti$nggi $ se$bagai$ upaya adaptasi$ te$rhadap pe$rke $mbangan te$knologi $ di$gi $tal dan pe$rsi$apan me$nghadapi $ tantangan
i$ndustri$ fashi $on masa de$pan.
.

METODE PENELITIAN
Pe$ne $li$ti$an i $ni $ me$nggunakan pe$nde$katan kuantitatif deskriptif de$ngan me $tode$ eksperimen untuk
me $nge $tahui $ pe$ngaruh pe$nggunaan CAD Ri$chpe$ace$ dalam pe$mbuatan pola busana tuni $k. Subje$k pe$ne$li $ti $an
adalah se$luruh si$swa ke$las XI$ DPB 1 SMK Ne $ge$ri$ 6 Surabaya tahun ajaran 2024/2025 yang be$rjumlah 36
siswa, de$ngan te$kni $k total sampling. Te$rdapat dua vari$abe$l dalam pe$ne $li$ti $an i$ni $: variabel bebas (X) yai $tu
pe$nggunaan CAD Ri$chpe$ace$, dan variabel terikat (Y) yai $tu hasi$l pe$mbuatan pola busana tuni $k. I$nstrume $n
pe$ne $li $ti $an be$rupa angket, soal tugas praktik, se $rta dokumentasi. Te$kni $k pe$ngumpulan data
me $li$puti$ observasi, eksperimen di kelas, angket, dan dokumentasi proses. Data di$anali $si$s me $nggunakan uji
validitas, reliabilitas, uji normalitas, dan uji-t untuk me $li $hat si $gni$fi $kansi $ pe$ngaruh. Pe$nugasan prakti $k
di$lakukan de$ngan me$mbuat pola busana tuni $k se$cara di$gi$tal me $nggunakan CAD Ri$chpe$ace$, te$rmasuk
pe$mbuatan pola badan, ke $rah, dan le$ngan se$suai$ de$sai$n yang di$te$ntukan. Hasi $l dari$ tugas i$ni$ di$gunakan untuk
me $ngukur ti$ngkat ke$be$rhasi$lan pe$ne$rapan te$knologi $ dalam pe$mbe$lajaran tata busana.

HASIL DAN PEMBAHASAN

A. Hasil Penelitian

1. Hasi$l Uji$ Stati$sti$k De$$skri$pti$f
Tabe$$l 1. Uji$ Stati$sti$k De$$skri$pti$f
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Be$rdasarkan hasi $l anali$si $s de$skri$pti$f pada tabe$l 4.7, di$ke $tahui$ bahwa Rata-rata skor pe$nggunaan CAD
Ri $chpe$ace$ adalah 20.44 dari$ skor maksi $mum 25. I$ni $ me$nunjukkan bahwa re$sponde$n ce $nde$rung
me $ni $lai$ pe$nggunaan CAD Ri $chpe$ace$ de$ngan sangat bai$k. Si$mpangan baku se$be$sar 2.049
me $ngi$ndi $kasi$kan bahwa pe$ni $lai$an re$sponde$n cukup konsi $ste $n, de$ngan se $di$ki $t vari$asi $ antar i$ndi$vi $du.

2. Uji$ Vali$di$tas
Hasi $l anali $si $s me $nunjukkan bahwa I$nstrume $n (kue $si $one $r) sudah vali $d se $cara stati $sti $k, arti$nya

se$luruh pe$rtanyaan/i $te$m dapat di$gunakan untuk me$ngukur konstruk yang di$maksud. Hasi $l
dari$ uji$ vali $di$tas te$rhadap buti$r-buti $r pe$rtanyaan pada dua vari $abe$l:

1. CAD Ri $chpe$ace$ (X1-X5)
2. Pola Busana Tuni$k (Y1-Y5)

Uji$ vali $di$tas di$lakukan de$ngan cara me $mbandi$ngkan ni $lai $ R Hi$tung de$ngan R Tabe$l:
Ji$ka R Hi$tung > R Tabe$l, maka buti $r pe$rnyataan di$nyatakan vali $d.
R Tabe$l yang di$gunakan adalah 0,329 (ke $mungki$nan be$rdasarkan jumlah re$sponde$n dan ti$ngkat
si$gni $fi $kansi $ te$rte$ntu, mi $salnya 5%).
Hasi$l I$nte$rpre$tasi $ dari$ vari $abe$l CAD Ri $chpe$ace$ (X1-X5), se$mua buti $r pe$rtanyaan pada vari $abe$l
CAD Ri $chpe$ace$ Vali$d kare$na ni$lai $ R Hi$tung > 0,329.
Hasi$l I$nte $rpre$tasi $ dari$ vari$bae$l Pola Busana Tuni $k (Y1-Y5), se $mua buti $r pe$rtanyaan pada vari $abe$l
Pola Busana Tuni$k juga vali $d. Se$mua i$te$m pe$rnyataan (X1–X5 dan Y1–Y5) di$nyatakan vali $d, kare $na
ni$lai$ R Hi$tung untuk se $ti $ap i$te$m le$bi$h be$sar dari$ R Tabe$l (0,329). Arti $nya, se $luruh buti $r dalam
i$nstrume $n kue $si$one $r layak di$gunakan untuk me $ngukur vari$abe$l yang di$maksud.
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3. Uji$ Re$$li$abi$li$tas
Hasi$l uji$ re$li$abi$li$tas i$nstrume $n pe$ne $li$ti $an me $nggunakan Cronbach’s Alpa, yang di$gunakan untuk
me $nge $tahui $ se $jauh mana i $te$m-i$te $m dalam kue $si $one$r atau re$li$abe$l.
Hasi$l Uji$ Re$li $abi$li$tas:
Cronbach’s Alpha = 0,617
Jumlah I$te$m (N of I$te$ms) = 10
I$nte $rpre$tasi $ Ni$lai $ Cronbach’s Alpha
>0,90 Sangat Ti$nggi $

0,80 – 0,90 Ti$nggi $

0,70 – 0,80 Cukup
0,60 – 0,70 Se$dang
<0,60 Re $ndah
De$ngan ni$lai$ Cronbach’s Alpha se$be$sar 0,617, maka i$nstrume $n be$rada pada kate $gori $ “se$dang”
atau “cukup dapat di$te$ri$ma”. Arti$nya, i$te$m-i $te$m kue$si $one$r cukup re$li $abe$l dan dapat di$gunakan
dalam pe$ne$li$ti $an, me$ski $pun di$sarankan untuk me $lakukan e$valuasi $ le $bi$h lanjut agar re$li$abi$li$tas
dapat di$ti$ngkatkan.
I$nstrume $n pe$ne$li $ti$an yang te$rdi$ri$ dari$ 10 i $te$m me $mi $li$ki $ ti$ngkat re$li$abi$li$tas yang dapat di$te$ri$ma
(alpha = 0,617). De $ngan de$mi $ki $an, kue $si$one$r i$ni $ cukup konsi $ste$n dan layak di$gunakan untuk
me $ngukur vari$abe$l yang di$te$li $ti$.

4. Uji$ Normali$tas
Uji$ Normali $tas me $rupakan se $buah uji$ yang di$lakukan de$ngan tujuan me $ni$lai$ se$baran data pada

se$buah ke $lompok data atau vari $abe$l, apakah se $baran data te $rse$but be$rdi$stri $busi $ normal ataukah ti $dak.
Hasi$l i$ni $ dapat di$gunakan se $bagai$ dasar untuk me$re$kome $ndasi $kan pe$manfaatan te$knologi $ de$sai$n
busana yang le$bi$h luas, khususnya pe$nggunaan CAD Ri $chpe$ace$ dalam pe$mbe $lajaran atau prakti$k
i$ndustri $ mode$. Bi$asanya, ji$ka te$rdapat pe$rbe$daan hasi $l antara Kolmogorov-Smi $rnov dan Shapi$ro-
Wi$lk, Shapiro-Wilk lebih disarankan te$rutama ji$ka ukuran sampe $l ke $ci $l (n < 50). Dalam konte$ks
i$ni $, ukuran sampe $l adalah 36, maka Anda dapat le$bi$h me $mpe $rti$mbangkan hasi$l dari$ Shapi$ro-Wi$lk.
Namun, kare$na ke $dua vari$abe$l me$nunjukkan hasi $l ambang batas normalitas, maka untuk anali$si$s
se$lanjutnya se$bai$knya di$lakukan uji $ non-parame $tri$k ji$ka i$ngi$n le$bi$h aman.Uji$ normali$tas untuk dua
vari$abe$l yai$tu:
1. CAD Ri $chpe$ace$

2. Pola busana tuni $k
Uji$ normali $tas i$ni $ me $nggunakan dua me $tode$ kolmogorov-smi $rnov dan shapi$ro-wi $lk. Tujuan
dari$ uji$ normali $tas adalah untuk me $nge$tahui $ apakah data dari$ masi $ng-masi$ng vari $abe$l
te$rdi$stri $busi $ normal atau ti$dak.
Kri$te $ri$a yang di$gunakan adalah ni $lai$ si $gni$fi $kansi $ (Si$g). Pada ke $dua uji$:
Ji$ka ni$lai$ Si$g. > 0,05 → data berdistribusi normal
Ji$ka ni$lai$ Si$g. ≤ 0,05 → data tidak berdistribusi normal

Hasi$l I$nte $rpre$tasi$:
1. Vari$abe$l CAD Ri $chpe$ace$

Kolmogorov-Smi $rnov: Si $g. = 0,014 → Ti $dak normal
Shapi$ro-Wi$lk: Si$g. = 0,078 → Normal
Ke $si $mpulan: Hasi $l be$rbe$da antar uji$, te$tapi$ kare$na Kolmogorov-Smi $rnov si $gni $fi $kan < 0,05, maka
bi$sa di$si $mpulkan bahwa data ce$nde $rung ti$dak be$rdi$stri$busi $ normal.

2. Vari$abe$l Pola Busana Tuni$k
Kolmogorov-Smi $rnov: Si $g. = 0,028 → Ti $dak normal
Shapi$ro-Wi$lk: Si$g. = 0,094 → Normal
Ke $si $mpulan: Sama se$pe$rti$ vari $abe$l se$be$lumnya, hasi $l dari$ dua uji$ be$rbe$da. Namun kare $na
ni $lai$ pada Kolmogorov-Smi $rnov < 0,05, maka data juga ce $nde $rung ti $dak be$rdi$stri$busi$ normal.

Tabe$l 4. 5 Hasi $l Uji$ Normali $tas

Kolmogorov-Smi$rnovaShapi$ro-Wi$lk
Stati$sti$c df Si$g. Stati$sti$c df Si$g.

Cad ri$chpe$ace$ .165 36 .014 .946 36 .078

5. Uji$ I$Hi$pote$si$s
Hasi $l uji$ hi $pote$si$s me $nunjukkan stati$sti $k de$skri$pti$f dari$ dua vari$abe$l yang di$bandi$ngkan dalam
uji$ Pai$re$d Sample $ T-Te$st (uji$ t be$rpasangan). Arti $nya, Anda i$ngi$n me $nge$tahui $ apakah ada pe$rbe$daan



Cendikia
Jurnal Pendidikan dan Pengajaran
ISSN: 3025-1206

(2025), 3 (4): 242–247

Page | 245

yang si$gni $fi $kan antara ni $lai $ total X1 dan Y1 dalam ke $lompok yang sama (n =36 re$sponde$n).
Ni $lai $ si$gni $fi $kasi $ 0,000 < 0.05, dapat di$arti$kan
1) Hi$pote$si $s 1

H1 = Hi $pote$si $s alte$rnati $f te$rdapat pe$ngaruh CAD Ri$chpe$ace$ te$rhadap pe$mbuatan pola busana tuni $k
pada si $swa
H0 = Hi$pote$si$s ti $dak ada pe$ngaruh CAD Ri$chpe$ace$ te$rhadap pe$mbuatan pola busana tuni $k pada
si$swa.

Tabe$l 4. 6 Hasi $l Anali $si$s Pe$ngaruh CAD Ri $chpe$ace$

Paired Samples Statistics
Me$an N Std. De$vi$ati$on Std. E$rror Me$an

Pai$r
1

Cad ri$chpe$ace$ 20.44 36 2.049 .341
Pola busana
tuni$k

16.50 36 1.828 .305

Hasi$l dari$ tabe$l Pai$re $d Sample$s Stati$sti $c me$nunjukan stati $sti$k de$skri $pti$f dari$ dua vari $abe$l yang
di$bandi$ngkan se$cara be$rpasangan, yai $tu CAD Ri $chpe$ace$ dan Pola Busana Tuni $k . uji$ i$ni $ bi$asanya
di$gunakan dalam uji$ t (pai$re$d sample $ t-te $st) untuk me$nge $tahui$ apakah te$rdapat pe$rbe$daan yang
si$gni $fi $kan antara dua data yang be$rpasangan. Rata-rata (Me$an) skor untuk vari $abe$l CAD
Ri$chpe$ace$ adalah 20,44, le$bi$h ti$nggi $ di$bandi$ngkan de$ngan Pola Busana Tuni $k yang me $mi $li$ki $ rata-
rata 16,50, ke $dua vari$abe$l di$ukur pada jumlah re$sponde$n yang sama (N = 36), standar
de$vi $asi$ me $nunjukkan se$baran data. CAD Ri $chpe$ace$ (2,049) le$bi$h be$rvari$asi $ di$bandi$ngkan Pola
Busana Tuni $k (1,828), standard E$rror Me$an (ke $salahan standar rata-rata) me $ngi$ndi $kasi$kan ke $te$patan
e$sti $masi$ rata-rata. Ni $lai$ le$bi$h ke $ci $l me $nunjukkan e$sti $masi $ yang le$bi$h stabi $l. Te$rdapat pe$rbe$daan
rata-rata antara skor CAD Ri $chpe$ace$ dan Pola Busana Tuni $k. Namun, untuk me$nge $tahui$ apakah
pe$rbe$daan i$ni $ si $gni$fi $kan se $cara stati $sti $k, pe$rlu di$li $hat hasi$l uji$ t (Pai$re$d Sample $s Te$st).

B. Pembahasan
1. Pengaruh CAD Richpeace Terhadap Pembuatan Pola Busana Tunik Pada Siswa Kelas

XI DPB SMKN 6 Surabaya
Be$rdasarkan hasi $l obse$rvasi $, kui $si $one$r, dan uji$ stati $sti $k, di$te$mukan bahwa te$rdapat pe$ngaruh

yang si $gni$fi $kan te$rhadap pe$mbuatan pola busana tuni $k me $nggunakan CAD Ri$chpe $ace$. Be$rdasarkan
hasi$l uji$ stati $sti$k pai$re$d sample$ t-te$st te$rhadap pe$ngaruh pe$nggunaan CAD Ri$chpe$ace$ dalam prose$s
pe$mbuatan pola busana tuni $k, di$pe$role$h ni $lai $ si$gni $fi $kansi $ (Si$g. 2-tai $le$d) le$bi$h ke $ci$l dari$ 0,05. Hal
i$ni $ me $nunjukkan bahwa te$rdapat pe$ngaruh yang si $gni$fi $kan antara pe$nggunaan CAD
Ri$chpe$ace$ de$ngan ke $mampuan si $swa dalam me$mbuat pola busana tuni $k. De$ngan de$mi $ki$an, hi $pote$si$s
nol (H0) di$tolak dan hi $pote$si$s alte $rnati$f (H1) di$te $ri$ma. Arti $nya, pe$nggunaan CAD
Ri$chpe$ace$ be$rpe$ngaruh se $cara si $gni $fi $kan te$rhadap pe$ni $ngkatan ke $te$rampi$lan si$swa dalam prose$s
pe$mbuatan pola busana tuni $k. Pe$nggunaan software $ i$ni $ te $rbukti $ dapat me $ni $ngkatkan e$fi $si $e $nsi$, akurasi $,
dan kuali$tas hasi$l pola yang di$hasi$lkan ole$h si $swa ke $las XI$ DPB SMK Ne$ge $ri$ 6 Surabaya.

Pe$ne $li$ti$an i$ni $ me $mbukti $kan bahwa te $rdapat pe$ngaruh se $cara nyata dan me $mpe $rmudah dan
me $ni $ngkatkan e$fe $kti $vi $tas dalam prose$s pe$mbuatan pola busana tuni $k di$bandi$ngkan
me $tode$ konve $nsi $onal. Se $hi $ngga hi $pote$si$s alte$rnati $f (H1) = Hi $pote$si $s alte $rnati$f te$rdapat pe$ngaruh
CAD Ri$chpe$ace$ te$rhadap pe$mbuatan pola busana tuni$k pada si$swa (H0) = Hi$pote$si$s ti$dak ada
pe$ngaruh CAD Ri$chpe$ace$ te$rhadap pe$mbuatan pola busana tuni$k pada si$swa.

2. Hasil Jadi Pembuatan Pola Busana Tunik Menggunakan CAD Richpeace Pada Siswa
Kelas XI DPB SMKN 6 Surabaya

Hasi$l jadi$ pe$mbuatan pola busana tuni$k yang di$buat me $nggunakan CAD Ri$chpe$ace$ me $nunjukkan
ti$ngkat ke$tuntasan be$lajar yang sangat ti $nggi$. Data kui $si $one $r yang di$se$barkan ke$pada 36 re$sponde$n
yang sudah me $njawab, di$mana hasi$l be$lajar pada capai$an pe$mbe $lajaran pe$mbuatan pola busana tuni $k
me $nggunakan CAD Ri $chpe$ace$ ke$las XI$ DPB 1 SMK Ne$ge $ri$ 6 Surabaya di$pe$role$h hasi $l
pe$rse $ntase $ ke $tuntasan se $be$sar 97%. Hal te $rse$but me$lampau ke $tuntasan mi $ni $mal yang di$be$rlakukan
di$ se$kolah. Hanya te$rdapat 1 orang pe$se$rta di$di$k de$ngan pre$se $ntase$ klasi $kal se$be$sar 3% di$nyatakan
ti$dak tuntas dan mayori$tas se$banyak 35 orang pe$se $rta di$di$k di$nyatakan tuntas yai $tu, me $mpe$role$h
ni $lai $ > 75 de$ngan pre$se $ntase$ klasi$kal se$be$sar 97%.

Hal te$rse$but be$rdasarkan Software$ CAD Ri $chpe$ace$ yang di$anggap dapat me $ni $ngkatkan hasi $l
be$lajar dan me $nambah mi $nat pe$se$rta di$di$k dalam me $mpe$lajari$ suatu mate $ri$ pe$mbuatan pola yang
di$ akse$s pada Software$ CAD Ri $chpe$ace$ yang be$rsi $fat fle $ksi$be$l dan prakti$s se$rta me$njadi$kan
pe$mbe $lajaran le $bi$h me$nari$k dan i$nte $rakti$f (Woo dalam Sulthon, dkk 2020). Hal i$ni $ se$jalan de$ngan
pe$ne $li $ti $an yang te$lah di$laksanakan ole$h (Anni $sa dan De$ny, 2021) hasi $l pe$ne $li $ti$an di$sampai $kan bahwa
re$spon si $swa te$rhadap program Ri $chpe$ace$ di$gi $tal gradi $ng (RP-DGS) dalam pe$mbuatan pola rok
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me $ncapai$ 95,2% de$ngan kri$te$ri$a sangat bai$k, se $hi $ngga di$katan be$rhasi $l. Rata-rata pe$ni$lai$an CAD
Ri$chpe$ace$ le$bi$h ti$nggi $ di$bandi$ngkan pola busana tuni $k.

Be$rdasarkan anali $si $s de$skri$pti$f rata-rata skor pe$nggunaan CAD Ri $chpe$ace$ adalah 20.44,
se$dangkan untuk pola busana tuni $k, rata-rata skor adalah 16.50. I$ni$ me $nunjukkan bahwa re$sponde$n
me $mbe$ri$kan pe$ni $lai $an yang re$lati$f ti$nggi $ te$rhadap pe$nggunaan CAD Ri $chpe$ace$, dan skor yang le$bi$h
re$ndah untuk pola busana tuni$k. Pe$rbe$daan i$ni $ dapat me$nce $rmi $nkan pe$rse$psi$ bahwa te$knologi $ CAD
Ri$chpe$ace$ di$anggap le$bi$h mudah atau le$bi$h me $ndukung dalam prose$s de$sai$n di$bandi$ngkan
ke$mampuan dalam me $nghasi$lkan pola busana tuni$k se$cara manual atau tradi$si $onal.

Pe$manfaatan CAD Ri $chpe$ace$ dalam pe$mbe $lajaran ti $dak hanya me $mpe$rmudah si$swa dalam
prose$s pe$mbuatan pola, te$tapi$ juga me$ni$ngkatkan kuali$tas hasi $l pola busana tuni $k, bai$k
dari$ si$si $ akurasi $ ukuran, e$fi $si $e$nsi $ waktu pe$nge$rjaan, hi $ngga ke $se$suai$an de$ngan standar
i$ndustri$ fashi $on. CAD Ri$chpe$ace$ te$rbukti $ me $njadi$ alat bantu yang e$fe $kti $f dan i$novati$f dalam
me $ndukung pe$nguasaan ke$te$rampi$lan te $kni$s di$ bi$dang tata busana, se $rta me$mpe$rsi$apkan si$swa le$bi$h
bai$k dalam me $nghadapi$ duni $a ke $rja yang se$maki $n be$rbasi$s te $knologi$ di$gi $tal. Hal i$ni $ me $nunjukkan
bahwa pe$nggunaan CAD Ri $chpe$ace$ ti$dak hanya me $mbantu dalam prose$s be$lajar, te$tapi$ juga se$cara
langsung me $ni $ngkatkan hasi $l akhi $r pe$mbuatan pola busana tuni $k si$swa me $njadi$ le$bi$h pre$si $si$, e$fi $si$e$n,
dan se$suai$ standar yang di$ harapkan.

KESIMPULAN
1. Be$rdasarkan hasi $l pe$ne $li$ti $an yang te $lah di$lakukan, dapat di$si $mpulkan bahwa pe$nggunaan

software$ CAD Ri $chpe $ace$ me $mbe$ri$kan pe$ngaruh yang posi$ti$f dan si$gni $fi $kan te$rhadap prose $s dan hasi $l
pe$mbuatan pola busana tuni $k pada si$swa ke$las XI$ DPB SMK Ne$ge $ri$ 6 Surabaya. Hal i$ni $ di$bukti $kan
me $lalui$ anali $si $s de$skri $pti$f dan uji$ stati $sti $k yang me$nunjukkan pe$ni $ngkatan ke $mampuan si $swa dalam
me $mahami $ tahapan pe$mbuatan pola se$cara di$gi $tal, mulai$ dari$ de$sai$n pola dasar, pe$cah pola, hi$ngga
me $nghasi$lkan pola akhi$r yang pre$si $si$.

2. Se$bagi $an be$sar si $swa mampu me $nye $le $sai $kan tugas pe$mbuatan pola de$ngan ni $lai $ di$ atas Kri $te$ri$a
Ke$tuntasan Mi$ni $mal (KKM), yai$tu se $banyak 97,2% si$swa me $mpe$role$h ni $lai$ di$ atas 75, de$ngan
mayori$tas be$rada dalam re$ntang ni $lai $ 85–100. Hasi $l i$ni $ me $nunjukkan bahwa pe$nggunaan CAD
Ri$chpe$ace$ ti $dak hanya me $mpe$rce$pat dan me $mpe$rmudah prose$s pe$mbuatan pola, te$tapi$ juga
me $ni $ngkatkan akurasi$, e$fi $si$e$nsi $ waktu, dan kuali$tas hasi$l be$lajar si$swa se$suai$ standar i$ndustri$ fashi $on.

De$ngan de$mi $ki $an, pe$ne$rapan CAD Ri $chpe$ace$ dapat me $njadi$ solusi$ i$novati $f dalam pe$mbe $lajaran
tata busana di$gi $tal, dan sangat re$le$van untuk me $mpe$rsi $apkan si $swa me $nghadapi$ tantangan duni $a ke $rja
yang se $maki $n me $ngandalkan te$knologi $ di$gi $tal.
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